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A. Wprowadzenie 
1LQLHMV]D� � LQVWUXNFMD� � MHVW� � SU]H]QDF]RQD� GR� EDGD�� L� � VHOHNFML� � HOHPHQWyZ� � XFKZ\WX�
kontenerów (Rys 1, Rys 2 Rys 3) .  
 

1. :VW
S� 
8FKZ\W� VNáDGD� VL
� ]� GZyFK� � � HOHPHQW\� WR� MHVW� � � UDPNL� L� WU]SLHQLD� RGFK\OQHJR� NWyUH� V��
wykonane jako odlew staliwny.  
Niniejsza instrukcja jest kompletna to znaczy podaje wszystkie wymogi i informacje do 
SU]HSURZDG]HQLD�EDGD���D�Z�V]F]HJyOQR�FL�IRUPXáXMH�� 
• VSRVyE�Z\NRQ\ZDQLD�L�]DNUHV�EDGD��RUD]�NU\WHULD�DNFHSWDFML�VSRLQ� 
• QLH]E
GQH�Z\SRVD*HQLH�WHFKQLF]QH� 
• waOLGDFMH�VSU]
WX�L�MHJR�SDUDPHWU\� 
• GRNXPHQWDFM
�EDGD� 
 

2. &HO�%DGD� 
&HOHP�EDGD�� MHVW� Z\NU\FLH� QLH]JRGQR�FL� �ZDG�� HOHPHQWyZ� NWyUH� QLH� VSHáQLDM�� NU\WHULXP�
DNFHSWDFML�RUD]�VHOHNFM
�ZDGOLZ\FK�HOHPHQWyZ� 
 

3. Zakres stosowania 
����=DNUHV�EDGD��SURFHGXU\�8FK�Z�F]
�FL�Srzeznaczonej do badania ramki podaje Rys 1  
 .  

 
 
 
3.2 �=DNUHV�SURFHGXU\�8FK�Z�F]
�FL�SU]H]QDF]RQHM�GR�EDGDQLD 

��5\V����=GM
FLH�UDPNL�Z�WOH�GHIHNWRVNRS�&8'��2WZRUNL���������GR�Z\NRQDQLD�NU]\ZHM�'$&��� 
              Otworek 4 kontrolny przy badaniach . Obszar badania ramki Ob ucho . 
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 trzpienia odchylnego  podaje Rys 2  i Rys 3   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5\V����=GM
FLH�WU]SLHQLD�RGFK\OQHJR�Z]RU]HF�WU]SLHQLD�� 
�����������:áD�FLZ\�WU]SLH��]�RWZRUHP����3RGVWDZD�RGFK\OQD 2. 
����������%DGDQLRP�SRGOHJD�FDá\�WU]SLH����V]F]HJyOQLH�RERN�RWZRUX�RUD]�Z� 
�����������SáDV]F]\(QLH�Sá\W\��� 

5\V����=GM
FLH�WU]SLHQLD�RGFK\OQHJR – wzorzec trzpienia. 
      Otworki 1; 2; 3 do wykonania  krzywej DAC. Obszar badania Op trzpienia  
������%DGDQLH�SR�SRSU]H]�SRGVWDZ
������ 
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B. Procedura badania Uch 
����:VW
S 
Procedura Uch� WR� W\SRZH� XOWUDG(ZL
NRZH� EDGDQLD� SRUyZQDZF]H� Z� NWyU\FK� EDGDQH�
HOHPHQW\� V�� DNFHSWRZDQH� OXE� QLH� QD� SRGVWDZLH� HFKD� RG� Z\NU\W\FK� QLHFL�JáR�FL� NWyUH�
SRUyZQXMH�VL
�]�HFKHP�ZDG\�V]WXF]QHM��Z]RUFRZHM�� 
  
�����:\SRVD*HQLH� 

• &\IURZ\� 8OWUDG(ZL
NRZ\� 'HIHNWRVNRS� &8'� ]� Z\SRVD*HQLHP�� ]DVLODF]�� XNáDG�
]ZLO*DQLD�ZRGQHJR��LQVWUXNFMD�� 

• *áRZLFD�XOWUDG(ZL
NRZD�QRUPDOQD�SRGZyMQD��R�R]QDF]HQLDFK��[�O��������� 
• Z]RUFH�GR�VSRU]�G]DQLD�NU]\Z\FK�'$&��VSRU]�G]RQH�]�HOHPHQWyZ�XFKZ\WyZ 

• GRVW
S�GR�NRPSXWHUD�]�V\VWHPHP��;3� 
 
4.3. Wzorce   
  ����:]RUFH�Z\NRQDQH�MDN�QD�5\V����5\V���5\V����Z�NWyU\FK�]D��ZDG
�SRUyZQDZF]����� 
�������SU]\MPXMH�VL
���RWZRUHN�F\OLQGU\F]Q\�R��UHGQLF\���PP� 
 
�����6SRU]�G]DQLH�NU]\Z\FK�'$& 
:�UR]G]LDOH�����LQVWUXNFML�GHIHNWRVNRSX�&8'�SRGDQR�VSRVyE�VSRU]�G]DQLD�NU]\Z\FK�'AC 
GOD� JáRZLF� SáDVNLFK�� � � 7U]\� RWZRU\� Z]RUFD� - trzpienia lub trzy otwory wzorca – ramki 
SR]DZDODM�� QD� VSRU]�G]HQLH� NU]\Z\FK� '$&� Z� FDá\P� ]DNUHVLH� Já
ERNR�FL� EDGDQHJR�
elementu.  

 
 

Rys 5 Krzywa DAC wzorca trzpienia 

Rys 4 Krzywa DAC wzorca ramki echa 
od otworka i dna 
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�����=DNUHV�L�WHFKQLND�EDGD��HOHPHQWyZ�RUD]�NU\WHULXP�MDNR�FL��NU]\ZH�'$&�� 
W\NU\ZDQLH�Eá
GyZ�Z�EDGDQ\FK�HOHPHQWDFK�PD�QD�FHOX� �VHOHNFM
�ÄGREU\FK´�RG�Ä]á\FK´�����
%DGDQLD� XOWUDG(ZL
NRZH� Z� VSRVyE� QLHQLV]F]�F\� SR]ZDODM�� QD� Z\NU\FLH� ZDG�
�QLH]JRGQR�FL�� PDNUR� � WDN� QLHFL�JáR�FL� SRMHG\QF]\FK� RUD]� LFK� UR]NáDG� MDN� L� VNXSLVND�
GUREQ\FK�QLHFL�JáR�FL��U]DG]L]Q���:\PDJD�WR�SU]\M
FLD�L�RNUH�OHQLD� 

• ]DNUHVX�EDGD� 

• WHFKQLNL�EDGD� 

• NU\WHULD�MDNR�FL��VHOHNFML� 
 
�������=DNUHV\�EDGD��HOHPHQWyZ 
=DNUHV\� EDGD�� SU
WyZ� V�� ]ZL�]DQH� ]� REV]DUHP� SU]HVXZX� JáRZLF\� RUD]� Já
ERNR�FL�
SHQHWUDFML�XOWUDG(ZL
NyZ� 
Obszary przeVXZX�JáRZLF\�SR�HOHPHQWDFK�EDGDQ\FK�WR�2S��L�2E��1D�5\V����L�5\V�� 
1DWRPLDVW�Já
ERNR�FL�SHQHWUDFML�XOWUDG(ZL
NyZ�Z\]QDF]D�]DNUHV�VSRU]�G]RQ\FK�NU]\Z\FK�
DAC . 
  
�������7HFKQLND�EDGD��HOHPHQWyZ 
:�PLHMVFDFK�QD�FDá\P�REV]DU]H�2S��L�2E��-DN�QD�5\V����L�5\V���QDOH*\�SU]HVXZDü�ZROQR�
JáRZLF
�XOWUDG(ZL
NRZ��REVHUZXM�F�HNUDQ�GHIHNWRVNRSX�L�RFHQLDü�Z\QLN�ZHGáXJ�
wskazówek i wymogów punktów  4.6.3. i  4.6.4 
  
4.6.3. Obserwowane echa 
%DGDM�F� UDPN
� REVHUZXMHP\� GXU]H� HFKR� GQD� GR�ü� ]PLHQQH� FR� ]DOH*\� RG� MHJR�
powierzchni. WysW
SXM�FH�QDSLV\�]QLHNV]WDáFDM��L�]PQLHMV]DM��HFKR�GHQQH��%OL*HM�QL*�HFKR�
GHQQH� Z\VW
SXM�� HFKD� RG� ZDG� �QLH]JRGQR�FL�� QS�� HFKD� RG� QDZLHUFRQ\FK� RWZRUNyZ�
wzorca. Rys 4 
%DGDM�F�WU]SLH��Z\VW
SXM��HFKD�RG� 
-�GQD�Sá\W\���5\V���L�5\V�� 
-�RWZRUX�QD��URGNX�WU]SLHQLD�2 Rys 2 i Rys 7 
-��Z�SR]RVWDáHM�REM
WR�FL�WU]SLHQLD�ZáD�FLZHJR��QD�5\V���FR�MHVW�FHOHP�EDGD��L�RFHQ\� 
���ZHGáXJ�.U]\ZHM�'$& 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

5\V���HFKD�GHQQH�Sá\W\�WU]SLHQLD 
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�������.U\WHULD�MDNR�FL��VHOHNFML��SU
WyZ 

• Z\NU\WD�ZDGD��NWyUHM�HFKR�SU]HNUDF]D�ZLHONR�ü�HNZLZDOHQWQ���.U]\Z��'$&��MHVW�ZDG��
QLHDNFHSWRZDQ��� .U\WHULXP� WR� PR*H� E\ü� áDJRG]RQH� OXE� ]DRVWU]DQH� SRSU]H]�
SU]HVXQL
FLH�NU]\ZHM�'$&�QS��R����OXE�R�-3dB, 

 

• w przypadku wykrycia wady typu rzadzizna, która powoduje spadek amplitudy echa 
GQD�R�����G%�ZDG
�X]QDMH�VL
�]D�QLHDNFHSWRZDQ� 

 
:URFáaw 30.11.2006 
 
 

5\V���HFKR�RWZRUX�Sá\W\�WU]SLHQLD 


