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A. Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona do badan i selekcji elementow uchwytu
konteneréw (Rys 1, Rys 2 Rys 3) .

1. Wstep

Uchwyt skfada sie z dwoch elementy to jest ramki i trzpienia odchylnego ktére sg
wykonane jako odlew staliwny.

Niniejsza instrukcja jest kompletna to znaczy podaje wszystkie wymogi i informacje do
przeprowadzenia badan, a w szczeg6lnoéci formutuje :

e sposob wykonywania i zakres badan oraz kryteria akceptacji spoin

e niezbedne wyposazenie techniczne

e walidacje sprzetu i jego parametry

e dokumentacje badan

2.Cel Badan

Celem badan jest wykrycie niezgodnosci (wad) elementow ktore nie spetniajg kryterium
akceptacji oraz selekcje wadliwych elementow

3. Zakres stosowania

3.1 Zakres badan procedury Uch w cze$ci przeznaczonej do badania ramki podaje Rys 1

Rys 1. Zdjecie ramki w tle defektoskop CUD 0twork| 1 2 3do wykonanla krzywej DAC
Otworek 4 kontrolny przy badaniach . Obszar badania ramki Ob ucho .

3.2 Zakres procedury Uch w czesci przeznaczonej do badania
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trzpienia odchylnego podaje Rys 2 i Rys 3

Rys 2. Zdjecie trzpienia odcylegozrzec trzblenia
Wiasciwy trzpien z otworem 1 Podstawa odchylna 2.
Badaniom podlega caly trzpien 1 szczegodlnie obok otworu oraz w

" L L - S — e T —
Rys 3. Zdjecie trzpienia odchylnego — wzorzec trzpienia.
Otworki 1; 2; 3 do wykonania krzywej DAC. Obszar badania Op trzpienia
Badanie po poprzez podstawe 2 .
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B. Procedura badania Uch

4.1.Wstep

Procedura Uch to typowe ultradZzwiekowe badania poréwnawcze w ktérych badane
elementy sg akceptowane lub nie na podstawie echa od wykrytych nieciggtosci ktore
poréwnuje sie z echem wady sztucznej (wzorcowej).

4.2. Wyposazenie
e (Cyfrowy Ultradzwiekowy Defektoskop CUD z wyposazeniem: zasilacz, uktad
zwilzania wodnego, instrukcja,
e Gtlowica ultradzwiekowa normalna podwojna o oznaczeniach 2x410 12
® wzorce do sporzgdzania krzywych DAC, sporzgdzone z elementdéw uchwytow
® dostep do komputera z systemem XP

4.3. Wzorce
Wzorce wykonane jak na Rys 1, Rys 2 Rys 3, w ktdérych za wade porownawczg
przyjmuje sie otworek cylindryczny o Srednicy 2 mm.

4.4. Sporzadzanie krzywych DAC

W rozdziale 3.3 instrukcji defektoskopu CUD podano sposéb sporzgdzania krzywych DAC
dla gtowic ptaskich.  Trzy otwory wzorca - trzpienia lub trzy otwory wzorca — ramki
pozawalajg na sporzgdzenie krzywych DAC w catym zakresie gtebokosci badanego
elementu.

Zxd1B12 UERLIG staliuo ramka
L=1&. 3mm
A=-1dk

Rys 4 Krzywa DAC wzorca ramki echa
od otworka i dna

o I

5] 1 2 3 4

L R [ DAC +- @dE cm +- 3F&dE
stor zalZ kalib  tworz +&db #I-11 ustaw
sz zerod  wdsk dod  —Edb MFix skan ft

2x41812 uB5116 staliwo trzpien
L=777
A<

Rys 5 Krzywa DAC wzorca trzpienia

z ] ] g 1@ 1z
-3 S < DAC +- BdE cm +- 3&dE
stor zalZ kalib  tworz +&db #1411 ustaw

L e zerol  wdsk dod  —&db MFix skan ft
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4.5. Zakres i technika badan elementow oraz kryterium jakosci (krzywe DAC).
Wykrywanie btedéw w badanych elementach ma na celu selekcje ,dobrych” od ,ztych”.,
Badania ultradZzwickowe w sposéb nieniszczacy pozwalajg na wykrycie wad
(niezgodnosci) makro tak nieciggtosci pojedynczych oraz ich rozktad jak i skupiska
drobnych nieciggtosci (rzadzizn). Wymaga to przyjecia i okre$lenia:

e zakresu badan

e techniki badan

e kryteria jakosci (selekciji)

4.6.1. Zakresy badan elementow

Zakresy badan pretdw sg zwigzane z obszarem przesuwu gtowicy oraz gtebokosci
penetracji ultradzwiekdw.

Obszary przesuwu gtowicy po elementach badanych to Op i Ob. Na Rys 1 i Rys 3
Natomiast gtebokosci penetracji ultradzwiekow wyznacza zakres sporzadzonych krzywych
DAC.

4.6.2. Technika badan elementow

W miejscach na catym obszarze Op i Ob. Jak na Rys 1 i Rys 3 nalezy przesuwa¢ wolno
gtowice ultradzwiekowg obserwujgc ekran defektoskopu i ocenia¢ wynik wedtug
wskazowek i wymogoéw punktow 4.6.3.1 4.6.4

4.6.3. Obserwowane echa

Badajgc ramke obserwujemy durze echo dna dos$¢ zmienne co zalezy od jego

powierzchni. Wystepujgce napisy znieksztatcajg i zmniejszajg echo denne. Blizej niz echo

denne wystepujg echa od wad (niezgodno$ci) np. echa od nawierconych otworkéw

wzorca. Rys 4

Badajgc trzpienh wystepujg echa od:

-dna ptyty 2 Rys 2i Rys 6

- otworu na $rodku trzpienia 2 Rys 2 i Rys 7

- w pozostatej objetosci trzpienia wtasciwego1 na Rys 2 co jest celem badan i oceny
wedtug Krzywej DAC

41612 uBSflle staliwo trzrien
L =5 . Bm
A»13dk

Rys 6 echa denne plyty trzpienia

. . k |'| M“h
U I
2 4 & g 1@ 1z
+ RS L ODAC +- @dE cm +- 3&dE
stok zald kalib  tworz +&db #I1+T1 ustaw

WHEE zeroZ  wdsk dod  —&db MF iz skan ft
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2x41@lH uBS116 stalivwo trzrien
L =52 Smm
Ax1lldb
Rys 7 echo otworu plyty trzpienia
z 4 & g 1@ 1z
3 LR <k OAC +- ABdE cm +- 36dE
stak zalZ kalib  tuworz +5db #I-T1 ustaw
WHEE zerol  wdsk dod  —&db MF iz skan ft

4.6.3. Kryteria jako$ci (selekcji) pretow

wykryta wada, ktérej echo przekracza wielkoS¢ ekwiwalentng (Krzywg DAC) jest wadg
nieakceptowang. Kryterium to moze by¢ fagodzone Iub zaostrzane poprzez
przesuniecie krzywej DAC np. 0 +3 lub o0 -3dB,

w przypadku wykrycia wady typu rzadzizna, ktéra powoduje spadek amplitudy echa
dna o 12 dB wade uznaje sie za nieakceptowang

Wroctaw 30.11.2006



